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Geschichte Th. Wortelboer BV

Th. Wortelboer BV begann 1946 als technisches
Handelsunternehmen. Seit 1965 entwickelte sich
das Lieferprogramm mehr und mehr in Richi-
ung Rohrleitungsbau. Seitdem ist Th. Wortelboer
BV Spezialzulieferer im Bereich Werkzeuge und
Maschinen fir Rohrleitungsbau und Rohrenden-
bearbeitung.

Unter dem Motto "Wenn es nicht auf dem Markt ist,
machen wir es selbst” wurde 1993 die Rohrenden-
bearbeitungsmaschine PBM-6 eingefihrt. Die zu-
nehmende Machfrage nach grofteren Maschinen
fihrte anschliefend zur Entwicklung der Typen
PBM-12 (1995), PBM-16 (1996), PBM-24 (1999) und
der kleinen Maschine PBM-4 (2005). Anfang 2006
wurde die grofite Maschine ausgeliefert, die bis da-
hin gebaut wurde. Die altere version des PBM-30,
die fur (dickwandige) Rohre mit einem Durchmes-
ser bis nicht weniger als 30" geeignet ist.

Seit dem Export der ersten PBM-Maschinen ist
Th. Wortelboer BV zu einem dynamischen Unter-
nehmen gewachsen, bei dem das Interesse des
Kunden im Vordergrund steht. Zu den Kernakti-
vitaten gehdren inzwischen Entwicklung und Pro-
duktion von Maschinen fiir die Rohrendenbearbei-
tung. Weltweit ist Th, Wortelboer BV Marktflihrer
auf dem Gebiet der feststehenden Rohrendenbear-
beitungsmaschinen.

Th. Wortelboer BV entwickelt standig neue Maschi-
nen fir die Bearbeitung von (dickwandigen) Rohren
aller Art.

Rohrdurchmesser in Zoll (mm) Wandstdirke (mm)
4" (114,3) & mm

6" (168,3) 12 mm

6" (168,3) 25 mm

107 (273,0) 19 mm

127 (323.8) 12 mm

167 (406.4) 13 mm

20" (508,00 20 mm

247 (609.6) 25 mm

CQualitat, Lebensdauer, Benutzerfreundlichkeit und
natirlich die Winsche des Verbrauchers sind die
wichtigsten Entwurfsanforderungen. Die von Th.
Waortelboer BV entworfenen Maschinen zeichnen
sich durch enorme Betriebssicherheit und sehr
geringe Betriebskosten aus. Kurz zusammenge-
fasst: Einfachheit, Prazision und Schnelligkeit.
EINFACHHEIT

Das Rohr kann in einer sogenannten Prismen-
klemme festgeklemmt werden. Zusatzteile usw.
sind nicht erforderlich. Die robuste Prismenklem-
me klemmt alle Rohrabmessungen innerhalb des
Maschinenbereichs fest. Die Maschinen haben eine
begrenzte Reihe von Drehzahlen und der Werk-
zeugkopf kann mit Hilfe eines grofben Handrads
oder eines (optional lieferbaren) elektrischen An-
triebs einfach verschoben werden.

PRAZISION

Die robuste und starre Maschinenkonstruktion in
Kombination mit den schweren Flhrungen machen
die PBM-Serie zu den stabilsten und genauesten
Maschinen auf dem Markt. Jede Endbearbeilung
ist gleich. Dies kommt dem Schweillprozess zugute
und ist beim Schweilen mit einem Schweiliroboter
von groiiter Bedeutung.

SCHNELLIGKEIT

Die Prismenklemme und der einzigartige Wechsel-
plattensatz (siehe Seite 10-11) machen Umristzeit
iberflissig. Durch minimales Material-Handling
und einfache Bedienung wird die Zykluszeit auf ein
absolutes Minimum begrenzt. Die untenstehende
Tabelle enthélt Beispiele von Bearbeltungszeiten
auf verschiedenen PBM-Maschinen. Die Zeitmes-
sungen gelten fiir eine Schweilnahtvorbearbeitung
von 30°.
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Material Bearbeitungszeit (Ca.)
St 37 15 Sek,

Sta7 30 Sek.

St 37 2 Min.

Duplex Edelstahl 2 Min.

Duplex Edelstahl 1 Min.

S5t37 45 Sek.

Duplex Edelstahl 1 Min.

Duplex Edelstahl 1 172 Min.



Bearbeitungsbeispiele von SchweilRkanten

V-Naht-Schweillkante
(verschiedens Winkel und gleichzeitig
Planen moglich)

\ V-MNaht-Schweiltkante mit Innen-Anschragung
SN ' : ,} T  (verschiedene Winkel und gleichzeitig
Planen moglich)
| "Compound”-Schweiltkante mit zwei Winkel
(verschiedens Winkel kénnen kombiniert werden)
- Planen
(100% rechitwinklig)

Innen-Taper
{verschiedene Winkel und gleichzeitig
Planen maglich)
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Aulten-Taper
(verschiedene Winkel und gleichzeitig
Planen maglich)

Rechte Innenkammer
(gleichzeitig Planen maglich)

Rechte Aultenkammer
(gleichzeitig Planen moglich)

Die abgebildeten Schweiltkanten sind nur einige der zahireichen Méglichkeiten. Im Werkzeugkopf der PBM-
Maschinen sind vier Muten vorhanden, die jeweils einen Wechselplattenhalter aufnehmen kénnen. Die
Maglichkeit, verschiedens Wechselplattenhalter (und somit verschiedene Bearbeitungsvorgange) miteinander
zu kombinieren, erlaubt die Herstellung nahezu jeder gewlinschten Schweilkantform.



PBM-4, PBM-6-SCR, PBM-6, PBM-8 und PBM-16

Die Basis der PEM-Serie besteht aus der PBM-
4 mit einem Rohr-Klemmbereich von 1/2" bis 4"
(20 mm — 116 mm Aulendurchmesser). Die Zahl
in der Typenbezeichnung nennt den maximalen
Klemmbereich der betreffenden Maschine in Zoll,
Die PBM-16 zum Beispiel hat einen Klemmbereich
bis 16" (435 mm). Die volistandige Ubersicht mit
technischen Daten samtlicher PBEM-Maschinen fin-
den Sie in der Mitte dieser Broschire.

PEM-B PEM-18

SCHWEISSKANTEN DREHEN IST SEKUNDEM-
ARBEIT

Der Wirkungsgrad bestimmt die Wahl einer Maschi-
ne. Fir die Bearbeitung von (dickwandigen) Rohren,

' zum Beispiel aus Duplex, Edelstahl oder Hastelloy,
{ L
PEM-8-SCR)

liefert Th. Wortelboer BY die schnellste Maschine.

Das minimale Materialhandling und die sehr kurze
Bearbeitungszeit machen die PEM-Rohrendenbe-
arbeitungsmaschine zu den schnellsten Maschinen
auf dem Markt.

SELBSTZENTRIERENDE PRISMENKLEMME
Eine selbstzentrierende Prismenklermme halt das
Rohr zuverlassig an seinem Platz. Mit Hilfe einer
grolten Ratsche lasst sich die Klemme von Hand
schnell 6ffnen und schlieffen. Alle PBM Maschinen
sind optional mit einem Elektroantrieb fir die Pris-
menklemme zu versehen.

GROSSER SPANEBEHALTER

Alle PBM-Maschinen besitzen eine eingebaute
Pumpe fur Kilhlfiissigkeitl. Der grofte Spanebehal-
ter filtert die Spane mit Hilfe eines Fillers aus der
Kihlfilissigkeit heraus.

KRAFTIGE ELEKTROMOTOREN

Der grofiziigiger dimensionierten Elektromotor der
Typen PBEM-4 hat zwei Drehzahlen. Die Bedienung
ist daher aulterst einfach. Die PBM-6, PBM-8 und
PBM-16 besitzen neben dem starken Motor auch
ainen Frequenzregler damit alle Drehzahle ins Be-
reich maglich sind.




PBM-30

Die Rohrendenbearbeitungsmaschine PBM-30 ist
(zur Zeit) die grofite in der PBM-Maschinereihe.

Durch die Grofle der Maschine und weil es sehr
ekonomisch gefertigt werden kann, ist diese
speziell gebaut fir Rohre mit Wandstarken bis ca.
20 mm. Auch diese PBM-30 ist ausgeristet mit
einem Frequenzregler.

Die Wendeschneidplatten von dieser groliten

PBM - Maschine beniitzt auch Hartmetall Wende-
schneidplatten mit einer Schneidlange von 16 mm.
Dank des robusten Baues wie diese PEM-Maschine
gebaut wird (und auch entwickelt ist), ist diese
PBM-30 Masching einer der Schnellsten auf dem
Markt,

PBM-16/PBM-30 CNC-gesteuert

Die NEUESTE Entwicklung sind die CNC gesteuerte Ausfiihrungen der PBM-
16 und PBM-30.

Der Konsequenz hiervon ist u.A. das diese Maschinen ausgeriistet sind mit
einem einfach zu bedienen Bildschirm. In diesem Schirm kann man wahlen
aus den mehreren Endbearbeitungsformen die gemacht werden missen. (wie
z.B.V-J-"compound"- Form). Dann braucht man nur noch die Abmessungen
der Rohre einzufiihren und die Bearbeitung wird automatisch ausgefiihrt.

Einzelheiten

Durch die CNC-Steuerung, haben diese beide Modellen einen aixalen
alsauch einen radialen Vorschub (beide automatisch). Auch durch die CNC-
Steuerung, kann die Geschwindigkeit hoch gefahren werden und dabei
werden die Spane kleiner, aber die Bearbeitungszeit wird nahezu gleich
bleiben als bei der Ausfiihrung mit nur axialen Vorschub.

Ein anderes Vorteil dieser Ausfihrung ist das diese Maschinen eine
unbeschrankte Kapazitidt im Bereich Wandstirken bekommen hat. Auch
spezielle INNEN - Bearbeitungen (komplexe Formen auch) kénnen mit
diesem System gedreht werden.



Klemmbereich' (mm)
Klemmbereich® (Zoll)
Drehbereich (mm)
Metzspannung® (Vaolt)
Motorieistung (kW)
Klemmung

Bedienung Klemmung
Verspanung

Max. Wanddicke® (mm)
Vorschubbetatigung
Vorschubhub (mm)
Drehzahlen (min-1) (bei 50Hz)
Abmessungen LxBxH (mm)

Gewicht (kg)

elektrisch betatigte Klemme
alektrisch betatigter Vorschub
elekirisch betatigter Anschlag
Halbautomat

eingebaute Kihlpumpe
Kopiersystem
TRB-Rollenbahn

Wartungsvertrag

PBM-4

20- 116

o 4
10- 116
400V - 3ph - 50Hz
3
Prismenklemme
Manuell
HM - Wechselplatten
13 (in 1 Bearbeitung)
Manueil
100
100 - 280
1100 x 900 x 1500

00

Optionen

PEM-4

Standard

PBM-6-SCR

20-170
v -0
10-170
400V - 3ph - 50Hz
5.5
Prismenklemme
Manuell
HM - Wechselplatten
25 (in 1 Bearbeitung)
Manuell
100
40 - 100
1250 x 980 x 1650

1.450

PEM-B-SCR

Standard

46 - 180
14 -6
30- 180
400V - 3ph - 50Hz
55
Prismenklemme
Manuell
HM - Wechsaiplattan
25 (in 1 Bearbeitung)
Manuell
100
40-100
1250 x 980 x 1650

1.450

PBM-6
L
®
L ]
L
Standard
L



PBM-8

21-225/ 280
172" -8"7110"
10-225/ 280
400V - 3ph - 50Hz
55
Prismenklemme
Manuell
HM - Wechsalplatten
20 {in 1 Bearbeitung)
Manuell
100
40 - 100
1250 x 980 x 1650

1.450

PBM-8

Standard

PBM-16

B0 - 435
2 -16"
40 - 435
400V - 3ph - 50Hz
5,5
Prismenklemme
Manuell
HM - Wechselplatten
20 (in 1 Bearbeitung)
Manuell
100
35-100
1790 x 1380 x 1660

2.800

PBM-16

Standard

PBM-30

215-780

8" - 30"
170 - 780
400V - 3ph - 50Hz
7.8
Prismenklemme
Manuell
HM - Wachselplatten
20 {in 1 Bearbeitung)
Manuell
100
a5-100
2000 x 1600 x 1800

4.500

PBM-30
L
[
&
L
Standard
L

CNC-modellen

60 -435/215- 780

Z-167/8"-30"

400V - 3ph - 50Hz
55175
Prismenklemme
axial / radial elekinsch
HM - Wechseiplatten
unbegranzt
Manuell
150

75-225/180 - 150

(") Klemmbereich und Drehbe-
reich kénnen mit Hilfe von
Einsatzelementen (optional)
verkleinert werden.

(*) Andere Spannungen/Fre-
quenzen sind lieferbar (auf
Anfrage).

(*} Durch mehrmaliges Bear-
beiten des Rohrs nacheinander
ist die maximale Wanddicke
unbegrenzt.

® = optional lieferbar



Kopiersystem fur PBM-Maschinen

Fir die PBEM-16 und PBM-30 ist ein Kopiersystem
lieferbar. Mit Hilfe des Kopiersystems konnen din-
nwandige und/oder unrunde Rohre sehr genau be-
arbeitet werden und kann die gewiinschte Schweili-
kante trotz der Unrundheit des Materials hergestellt
werden.

Fiir die PEM-16 hat der Werkzeugkopf mit Kopier-
system nur einen Schiitten mit einer Kopierrolle
und einem Wechselplattenhalter, Die Kopiersyste-
me fiir die PBM-30 hast zwei Schlitten, die jeweils
mit einer Kopierrolle und einem Wechselplatten-
halter bestiickt sind.

Das Kopiersystermn kann an den vorhandenen
Maschinen (PBM-16 oder PBM-30) montiert wer-
den. Der Original-Werkzeugkopf wird in diesem
Fall durch einen Werkzeugkopf mit dem speziellen
Kopiersystem ersetzt, welches direkt auf die Haupt-
welle plaziert wird.

Wahrend der Bearbeitung bewegt sich die
Kopierrolle entlang des Rohrs und drickt gegen
die Rohrinnenseite. Mit Hilfe einer Feder- und
Schiittenkonstruktion wird die Kopierrolle standig
angepresst. Der Wechselplattenhalter steht Uber
ginen Schliitten mit der Kopierrolle in Verbindung und
folgt genau deren Bewegung und damit den Kontu-
ren des Rohrs, Das Ergebnis ist eine Schweilkkante,
die an allen Stellen gleich ist. Dies ist erforderlich,
falls eine J-Anfasung oder \VV-Anfasung hergestellt
werden muss, wobei den 'Steg' rundherum genau
gleich sain muss. Ebenfalls lieferbar ist ein Kopier-
system, das der Rohraullenseite folgt.



Rollenbahnen Typ TRB

Die TRB-Rollenbahnen wurden speziell fir den
Einsatz in Kombination mit den PBEM-Rohrenden-
bearbeitungsmaschinen entworfen. Die Trogsatze
mit diabolo-stahlrollen macht es maoglich, das Rohr
bequem und schnell von Hand in die Maschine zu
rollen.

Ebenso wie die PBM-Maschinen, sind die TRB-
Rollenbahnen besonders schwer und robust
ausgefihrt und eignen sich hervorragend fir
schwere Arbeiten.

Abweichende Abmessungen oder angepasste
Ausfihrungen, zum Beispiel mit diabolo Edelstahl-
rollen, sind auf Anfrage lieferbar; ebenso Rollen-
bahnen, die als Ganzes um 180° drehbar sind.

Alle PBM-Maschinen sind mit =zusatzlicher
connection versehen, woran die Rollenbahn
angeschlossen werden kann.

Die Hohe kann mit einem Knopfdruck einfach
elektrisch verstellt werden. Das Oberteil mit den
V-Rollen bewegl sich dann insgesamt aufwarts
oder abwirts. Die gewlinschte Hohe kann an der
Skalenteilung abgelesen werden

g 2 = s = 2 2
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PBM-4 ™ ® ® = = = - - -

PEM-6-5CR . ® ™ - - - - - -

PBM-G [ [ ™Y - - . - - -

PEM-8 [ ] (] o - - - - - -

PBM-16 - - - ™ ™ ™ - - -

PBM-30 - - - - - - & e o
Bahnldnge (mm) 3000 5000 7000 3000 5000 7TOOOD 4000 5000 7000
Bahnbreite {mm) 300 300 300 400 400 400 00 700 T00
Tragfahigkeit (kg) 2000 2000 2000 3000 3000 3000 10000 10000 10000
Gewicht (kg) 100 1400 1600 1400 1700 2000 4000 S000 TOOO

® = Rollenbahn mit der genannten PBM-Maschine zu kombinieren
9



Werkzeugsatze fur die PBM-Maschinen

Fir die PEM-Maschinen hat Th. Wortelboer BV ein-
malige Wechselplattenhaltersatze mit Hartmetall-
Wechselplatten entwickelt.

Ein Satz von vier Wechselplattenhaltern, ein
sogenannter Werkzeugsatz, macht es moglich, alle
Rohrabmessungen im Bereich der PBM-Maschine
zu bearbeiten. Das zeitraubende Umriisten von
Werkzeugen gehort damit endgiiltig der Vergan-
genheit an.

Ein Werkzeugsatz besteht meistens aus
4 Waechselplattenhaltern, die jeweils mit einer oder
mehreren  Hartmetall-Wechselplatten  bestiick!
sind. Diese Wechselplatten eignen sich fir die Be-
arbeitung nahezu aller Materialien, u.a. Edelstahl,
Duplexstahl und Hastalloy.

Um einen Werkzeugsatz bequem auf richtige Art
und Weise zu positionieren, wird ein Alu-Einstell-
konus mitgeliefert. Aulter diesem Einstellkonus und
eginer Ratsche mit Inbusschlissel bendtigen Sie
weiter nichts, um die Wechselplattenhalter schnell
und genau einzustellen.

Werkzeugsatze fir die PBM-Maschinen werden
standardmalig in 30°- oder 37 5"-Ausfilhrung ge-
liefert. Andere Winkelstellungen sind auf Anfrage
liefarbar.

WERKZEUGSATZ ZUR PBEM-4

Die 30°- und 37,5°-Werkzeugsatze fir die PBM-4-
Maschinen bestehen aus 2 Wechselplattenhaltern,
die jeweils mit zwei Wechselplatten bestiickt sind.

WERKZEUGSATZ ZUR PBM-6-SCR, PBM-6 UND
PBM-8

Der 30°-Werkzeugsatz fir die PEM-B-Maschinen
besteht aus drei Wechselplattenhaltern, die jeweils
mit einer Wechselplatte und einem Wechselplatten-
halter mit zwei Wechselplatten bestiickt sind.

Der 37,5"-Werkzeugsatz fir die PEM-6-Maschinen
besteht aus zwei Wechselplattenhaltern mit jeweils
giner Wechselplatte und zwei Wechselplattenhal-
tern mit jeweils zwei Wechselplatten,

“
P
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WERKZEUGSATZ ZUR PBEM-B

Die Werkzeugsatze fir die PBM-8-Maschinen
bestehen aus vier Wechselplattenhaltern, die je-
weils mit zwei Wechselplatten bestiickt sind. Die
Ubersichtszeichnung (der alten
PBM-12) zeigt die Wechselplatten-
halter und die Rohrabmessungen, die mit diesem
Satz zu bearbeiten sind. Jede einzelne Wechsel-
platte ist so positioniert, dass damit eine bestimmte
Rohrabmessung bearbeitet werden kann. In diesem
Fall laufen die ibrigen Wechselplatten sozusagen
im Leerlauf mit.

WERKZEUGSATZ ZUR PBM-16

Die Werkzeugsatze fir die PBM-16-Maschinen be-
stehen aus einem Wechselplattenhalter, der mit drei
Wechselplatten und drei Wechselplattenhaltern mit
jeweils zwei Wechselplatten bestiickt ist.

Die “Standard™ [
halter sind

“Einzelne"-Wechselplatten-
in vielen Ausfohrungen lieferbar

Th. Wortelboer BV kann Sie bei lhrer Wahl der
lhre

Schneidwerkzeuge filir Rohrenden-

bearbeitung(en) beraten.




Werkzeugsatze fur die PBM-Maschinen
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Untenstehende Bilder zeignen nur ein Zahl von standard und speziell gefertiglen Wechselplattenhaltern und
Wechselplatten.

Wechselplatienhalar zum Planen Wachselplattenhattar “lber” sinandar zum Standard Wechsalplatis met 16 mm,
Anfasen (bis 25 mm Wand) Schnaidlanges

Wechsalplatie 50 mm, zum Anfasen 30° und 37,5° Wachsalplatis fir J-Anfasung Kundenspazieiisr Wechssipiattenhal-
1er mif spezialier Wachselplatie
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PBM-Spezialausfuhrungen

Die KPBEM-16 (Abbildung rechts) basiert auf der
PEM-16-Standardmaschine. Diese  sogenan-
nte ‘Pipe Shaving Machine' (Rohrschabemaschi-
ne) wird benutzt, um glasfaserverstarkle Rohre
aufien abzudrehen (auch konisch), damit eine
Muffe iber das Rohr geschoben werden kann. Die
KPBM-16-Maschine ist mit automatischem
Vorschub und automatischer Klemmung
ausgefuhrt. Die abzudrehenden Langen kinnen auf
dieser Maschine vorher eingestellt werden.

Diese Beispiele sind nur einige der zahlreichen
Maglichkeiten. Durch die mehr als 60-jdhrige
Erfahrung auf dem Gebiet der Rohrenden-
bearbeitung ist Th. Worteboer BV der sach-
verstandige Gesprachspartner fir maflgeschnei-
derte Maschinen.

Meben der Standardserie von PBEM-Maschinen
liefert Th. Wortelboer BV auch Spezialaus-
fihrungen nach kundenspezifischen Winschen
und Anforderungen.

Das Foto links zeigt eine PBM-6-Maschine, die als
Halbautomat ausgefiihrtist. Das Rohr wird von Hand
bis gegen einen Anschlag in die Klemme eingelegt.
Mit einem Knopfdruck wird das Rohr eingeklemmt,
der Anschlag wird nach hinten verschoben und der
rotierende Werkzeugkopf bewegt sich in Richtung
des Materials. Wenn die Schweilkante / Endbear-
beitung ausgefilhrt ist, bewegt sich der Werkzeug-
kopf von selbst in Ausgangsstellung zurick, die
Maschine stoppt und der Anschlag bewegt sich
wieder nach vorne: bereit fir das nachste Rohr.
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