
LPC 300  Schleifmaschine für gerade und gebogene Teile 

Beschreibung: 

Technische Daten: 

Preis von der Sstandardmaschine: 

Standard Zubehör: 

Orbitalbandschleifmaschine für das Schleifen, Satinieren und Finishen von GERA-
DEN und GEBOGENEN Teilen aus Edelstahl, Eisen, Messing, Aluminium oder ande-
ren Metallsorten mit rundem, ovalem, elliptischem und unregelmäßigem Querschnitt. 
Der Hauptunterschied verglichen zu anderen Maschinen liegt darin, dass 2 INDIVI-
DUELLE MOTOREN gibt: 1 Motor für die Drehung der Scheibe und  1 Motor für den 
Antrieb der Schleifbänder.  

• SIEMENS elektrische und elektronische Komponenten - 400V/50 Hz.; 
• Auflagetische für sdie zu chleifenden Teile; 
• Zubehör für Scheibedrehunghalt 
• 4 Stück Schleifbänder mit verschiedenen Körnungen; 
• Bedienungsschlussel; 
• Bedienungsanweisungbuch; 
• CE Konformität Erklärung; 

LPC 300 Schleifmaschine für gerade und gebogene Teile € Auf Anfrage 

Gemäß CE Sicherheitssysteme - N°2006-42-CE   

Durchmesser min. / max. Ø 5 / 114 mm 
Mindestradius der Biegung 150 mm 
Bändermaß 940x60 mm 
Diskmotor 1,5 kW 
Bändermotor 3,0 kW 
Gewicht 270 kg 
Maß 90x88xh.142 cm 

Schleifen von runden 
und ovalen Rohren 

Manuelle Bearbeitung 

R1 min. = 150 mm. 
R2 min. = Ø 
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Verkaufsbedingungen: 

LPC 300: Sonderzubehör 

Bild.  Beschreibung X € Preis 

1  
AN Fußschalter, für das einfache Einführen von Teilen zwischen die  
Schleifbänder   € Auf Anfrage 

2  
AN/A Zubehör zur Schleifbänderöffnung mittels Fotozelle und CNC (mit AV-AVU-
ALT-ADN Vorschub)  € Auf Anfrage 

3-4  
ADN automatische Vorschubsysteme mit 4+4 Rollen für Ø 20-114 mm.—  für gerade 
Rohre (NICHT für konische Teile) und Frequenzumricther für die Einstellung der Ge-
schwindigkeit  (mit Schwenkvorrichtung für die manuelle Bearbeitung 

 €  Auf Anfrage 

5  
AV SELBSTZENTRIERENDER Vorschub für gerade und konische Teile           
für max. Ø 45 mm  

 € Auf Anfrage 

5  Motorisierte hintere Rollen für AV Vorschub  € Auf Anfrage 

6-7  

ALT SELBSTZENTRIERENDER automatischer Vorschub für gerade und koni-
sche Teile mit max. Ø 100 mm mit Frequenzumrichter für die   Einstellung der 
Durchzugsgeschwindigkeit 

 € Auf Anfrage 

8  
AVU Vorschub für gerade und gebogene Teile mit Frequenzumrichter für die 
Einstellung der Durchzugsgeschwindigkeit  € Auf Anfrage 

9  
Einstellbare Schleifbandgeschwindigkeit (10-30 m/sek ) mit Hochleistung Fre-
quenzumrichter (5,5 kw.) und Display für direktes  Ablesen in m/sek.  € Auf Anfrage 

10  
AM manueller Vorschub und APN automaticher Vorschub mit “Spitze-
Gegenspitzesystem” für kurze Teile  € Auf Anfrage 

  Vorbereitung für Roboter - Anschluss  € Auf Anfrage 

Lieferzeit Je nach Verfugbarkeit, ca. 60 Tage 
Lieferung Ab Werk Garboli 
Verpackung Kostenlose Holzpalette 
Zahlung 20% Anzahlung; 

80% vor der Lieferung 
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“AV” SELBSTZENTRIERENDE Vor-
schub für konische oder gebogene 
Teile - Max. Durchm. 45 mm. 

SELBSTZENTRIERENDE 
Rollen für konische Teile 

Je nach Bedarf sind 3 verschiedene Vorschubssysteme wählbar: 

“ALT” selbstzentrierende Vorschub 
für konische und gerade Teile-  
Max. Durchm 100 mm. 
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“AVU” Vorschub für gerade und 
gebogene Teile  

“ALT” Vorschub mit Kippvorri-
chtung für Bearbeitung mit 
“manuelle Vorschub” 
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ADN automatische Vorschub-
systeme mit 4+4 Rollen -  
für gerade Rohre  

Bild 3 

“ADN” Vorschub mit Kippvorri-
chtung für Bearbeitung mit 
“manuelle Vorschub” 
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