Die hydraulische Schwenkbiegemaschine

2 2 5 Steuerung - Steuerung CFP 120 mit 12" Touchscreen-Steuerung am schwenkbaren Panel
Oberwange - Werkzeugaufnahme WZS 2000 mit hydraulischer Klemmung
- Oberwangenhub 350 mm
Die 225 ist eine Schwenkbiegemaschine fiir Kunden mit hohen Erwartungen an Unterwange - Werkzeugaufnahme WZS 3000 mit mechanischer Klemmung
die Technik. Sie {iberzeugt durch hochste Genauigkeit, Flexibilitdt und eine hohe - Motorische Unterwangenverstellung 60 mm

Geschwindigkeit fiir zuverléissiges Arbeiten. Biegewange - Werkzeugaufnahme WZS 3000 mit mechanischer Klemmung
- Motorische Biegewangenverstellung 60 mm

- Bombierung, manuell
Hinteranschlag - Hinteranschlag, motorisch MAH 25R, Arbeitsbereich 10 - 1600 mm

Sonstiges - Standardmaschine ohne Werkzeuge

Sonderausstattung

- Spitzschiene, 20°/30°, R 1/1,5/3, mehrteilig
Oberwangen- - GeiBfuBschiene 120 mm,170 mm oder 250 mm hoch, 20°/30°, R 1/1,5/3,
werkzeuge WZS 2000 Freiraum 45 mm, FuBbreite 85 mm
- Werkzeuge, ca. 1100 N/mm?2, oberflachenbehandelt (phosphatiert), hydraulische Klemmung

Unterwangen- - Unterwangenschiene ohne Fingereinfrasung, H = 40 m, b = 88 mm, ca. 1100 N/mm?
werkzeuge WZS 3000 (Achtung! AnschlagkleinstmaB 95 mm)
- Unterwangenschiene mit Fingereinfrasung, ca. 1100 N/mm?
(Achtung! AnschlagkleinstmaB 10 mm)

Technische Daten Biegewangen- - Biegeschiene geteilt, H = 119 mm, b = 42 mm
werkzeuge WZS 3000 = - Biegeschiene segmentiet, H = 119 mm, b = 30 mm und b = 42 mm

225 ‘ 20/6 - Biegeschiene segmentiert und abgesetzt, H = 119/65 mm, b = 10 mm
Nutzldnge (mm) 2040 - Biegeschiene segmentiert, 30°
Blechdicken (400 N/mm?) (mm) 6.0 - Werkzeuge, ca. 1100 N/mm?
Oberwangenhub (mm) 350 Hinteranschlag - R-Form: 10 - 1600 mm oder L-Form: 10 - 1600/2400 mm
. . - Winkelanschlag rechts oder links, verstellbar
Verstellbarkeit der Unterwange und Biegewange (mm) 80
225 mit Steuerung CFP 120 X Sonstiges - Zusatzeinrichtung fiir 2-Mann Bedienung gem. UWW
’ Motorleistung 86 kW ’ - FuBschalter verfaghbar auf Winkelschieneg ’
Gewicht Grundmaschine (ca.) 5100 kg - Huberhohung Oberwange auf 500 mm
- Bombierung, motorisch
- Werkzeugwagen fiir WZS 2000/3000
Eine schnelle Maschine mit hoher Biegewange .
Langzeit-Genauigkeit = Motorisch verstellbar tber die Steuerung fiir genaues Hinteranschlag CFP-Steuerung
. Rad|usb|‘egen Der Motoranschlag MAH 25 lésst keine Wiinsche = 12" Farb-LCD-Touchscreen
Das Konzept fiir das nachste Jahrtausend. Eine = Mechanische Werkzeugklemmung WZS 3000 offen. Die Tischfldche ist mit Stahlkugelrollen zum = Profil Bibliothek
schnelle Maschine mit hoher Langzeit-Genauigkeit * Doppelseitiger, hydraulischer Antrieb leichten Verschieben des Werkstiickes bestiickt. = Grafische Darstellung des Produktes
und guter Arbeitsdkonomie. Kompakte und steife = Manuelle Bombiereinrichtung = Zuschnittlangenberechnung
Konstruktion mit geringer Hohe. = Motorische Biegewangenverstellung Durch den modularen Aufbau kann der motorische = Radiusfunktion, Zudriickfunktion
Ihre besonderen Merkmale: Hinteranschlag MAH 25 R auch nachtréglich zur = Arbeitsspeicher 64 MB
Unterwange L-férmigen oder U-formigen Ausfiihrung = 10 Ordner fiir Programmverwaltung
Oberwange = Motorisch verstellbar fiir Blechdicke oder Radius- erweitert werden. = Pro Programm max. 20 Biegezyklen
= GroBziigige dimensionierte, wartungsfreie werkzeuge, mechanische Werkzeugklemmung WZS 3000 =99 ;ykluswiederholungen
Fiihrungen. . Spe_lcher fiir 10 Oberwerkzeuge und
= Kurze Riistzeiten durch hydraulische Werkzeug- Anschlag . \E/;VEIrig:L‘:vgegszietLiJg:en Riistanleitung
klemmung WZS 2000 = Motoranschlag MAH 25, Arbeitsbereich 10 - 1600 mm . p i ' 30 Materialdat it
) . ) A rogrammierung von aterialdaten mi
= Freiraum fiir die Bearbeitung vorgekanteter Bleche Verfahrgeschwindigkeit 330 mm/s

Korrekturdaten

= Verstellung motorisch iiber Kugelrollspindeln = Variantenprogramm

= Stahlkugelrollen fiir Blechauflagetisch

y -



Schroder Group

Die Schréder Group besteht aus der Hans Schroder
Maschinenbau GmbH mit Sitz in Wessobrunn, der
SCHRODER-FASTI Technologie GmbH mit Sitz in
Wermelskirchen und der SMU GmbH in Leinburg-
WeiBenbrunn.

1949 gegriindet, vereinigt die Hans Schréder
Maschinenbau GmbH Tradition und Moderne im
Maschinenbau: Als qualitats- und kundenorientiertes
Familienunternehmen erfolgreich gefiihrt, hat sich
Hans Schroder Maschinenbau auf die Entwicklung
moderner Maschinenkonzepte fiir das Biegen und
Schneiden von Blechen spezialisiert. .

Alle Angaben gelten als Richtlinien
und kdnnen jederzeit geandert werden.
HSM 2302212DE

Schroder-Fasti Technologie GmbH

Elbringhausen 1| 42929 Wermelskirchen | Deutschland

T +49 2196 96-0 | F +49 2196 96-90
E info@schroedergroup.eu
www.schroedergroup.eu

Durch die 2006 erfolgte Integration der Fasti-Werke
und mit weltweiter Prasenz ist die Schréder Group
heute einer der fiihrenden Anbieter fiir Maschinen
zum Schwenkbiegen, Schneiden, Sicken, Bérdeln und
Rundbiegen von Blechen aller Art. Die Vielfalt der
Prazisionsmaschinen reicht von bewdhrten Losungen
flir das Handwerk bis hin zu innovativen Hochleis-
tungsmaschinen fiir die automatische industrielle
Fertigung. 2021 wurde die Schroder Group um den
Werkzeughersteller SMU GmbH erweitert. Insgesamt
beschaftigt die Schroder Group heute mehr als 300
Mitarbeiter an verschiedenen Standorten im In- und
Ausland.
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