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Maschinen zur Schweißnahtvorbereitung und Blechbearbeitung

Stationäres Kantenfräsen zur Anarbeitung von Schweißfasen oder optischen Fasen an geraden 
Kanten von Rohren, Blechen und Segmenten. Die stationären Anfas-Fräsmaschinen vom Typ 
GERIMA MMB500 können Fasen bis 30mm Fasenlänge an geraden Kanten anbringen. Ein gerader 
Tisch an der MMB 500 erlaubt die Bearbeitung von größeren Werkstücken. Ein 
Minimalmengenschmiersystem trägt zur Standzeitverbesserung bei und sollte bei 
Edelstahlbearbeitung obligatorisch sein. Eine Leistungsfähige Maschine für Fasenwinkel von 15° bis 
45° ODER 25° bis 55° ODER von 30° bis 60°, stufenlos einstellbar.

Stationäre Kantenfräsmaschine MMB 500

KANTENFRÄSMASCHINEN MMB 500 ZUR SCHWEISSNAHTVORBEREITUNG

• Geeignet für Aluminium, Stahl, Feinkornstahl und 

Edelstahl

• Zum Bearbeiten von sehr kleinen, mittelgroßen 

und großen Teilen

• Sehr hohe Fasenqualität

• Besonderer Einsatzbereich:

Serienfertigungsteile, optische Fasen

• Kanten bis 30mm Fasenlänge

• Fräswinkel 25° – 55° (30° – 60°) stufenlos 

einstellbar

• Minimalmengenschmierung

• Fräskopf mit Rundplattenbestückung erhältlich

• Elektronisch geregelte Spindeldrehzahl und 

Vorschub

• Vorschub durch bis zu vier versetzt angeordnete 

Kontakträder

• Präzise Werkstückführung

• Tisch mit stabiler Rollenbahn (bis 500 kg 

belastbar)

• Sonderausstattung nach Kundenanforderung 

möglich

Deutschland

Technische Daten: MMB 500

Material SS / S / Al

Max. Fasenbreite (mm) 10 / 15 / 30

Max. Werkstückdicke 

(mm)

100

Vorschub (m/min) 0,5 – 3

Fasenwinkel (°) 15 – 45; 25 – 55; 30 – 60

Leistung (kW) 7,5

Drehzahl (U/min) 2.000 – 5.500

Gewicht ca. (kg) 850

Vorteile:
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