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HYDRAULIKSCHERE SCHRODER-FASTI 528

Hydraulikschere 528 von 2.000 mm bis 4.000 mm Blechbreite

Die hydraulische Tafelschere 528 hat durch die massiven Baugruppen wie Seitenstander,
Auflagetisch und Antriebseinheit eine hohe statische und dynamische Steifigkeit. Sie erfullt
damit alle Voraussetzungen fur einen genauen Schnitt mit hoher Produktivitat.

Diese Maschine ist besonders gut fur die professionelle Blechbearbeitung geeignet. Ob
Einzelanfertigung oder im Dauerbetrieb, die Tafelscheren 528 und 527 halten, was die
Prospektangaben versprechen. Gerade die grof3en Firmen, wie Blechlieferanten, Werften und
in der Automobilindustrie vertrauen auf die soliden Maschinen. Hergestellt in Deutschland und
vertrieben in die ganze Welt. Eine grol3e Auswahl an Zubehor fur die 528 ermoglicht eine
Anpassung an genau lhre Aufgabenstellung.
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Vorteile: -

» Messer ausgelegt fur Stahl, Zugfestigkeiten bis ca. 700 N/mm?2

» Schnittkantenbeleuchtung

* Flextisch

» rechtwinkliger Seitenanschlag mit Maf3stab, 1000 mm von Messerkante

» Tischverlangerung 1000 mm lang

» Schnittspaltverstellung zentral Gber Handrad an der linken Seite der Maschine
« automatische Berechnung des Scherwinkels

» Motoranschlag hinten MAH — 52, Verstellbereich 10 — 1000 mm

» Steuerung CGS 80 am schwenkbaren Panel

» Absicherung der Scherenriickseite durch Unfallschutz-Lichtschranke

» Achtung: Ab den GroRRen 30/13 mit motorischer Schnittspaltverstellung in der
Standardausstattung
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HYDRAULIKSCHERE SCHRODER-FASTI 528
Technische Daten

Type Nutzlange Blechstarke Schnitt- Hubzahl Antriebs-

(mm) (mm) Winkel (°) (pro min.) leistung (kW)
20/6 2040 6,0 0,5-2,2 23-40 7,5
20/10 2040 10,0 0,5-2,2 20 - 38 15,0
25/6 2540 6,0 0,5-2,2 18 -35 7,5
30/6 3040 6,0 0,5-2,2 15-30 7,5
30/10 3040 10,0 0,5-2,2 13-26 15,0
30/13 3040 13,0 1,0-25 09-19 22,0
40/6 4040 6,0 05-2,2 13-25 7,5
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