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Innovativ und zuverlassig W

Handfrasmaschine KFM 15-10 F

Handfrdsmaschine KFM 15-10 F mit Winkelanschlag, stufenlose Winkeleinstellung

Die Handfrasmaschine METABO KFM 15-10 F verflgt tber einen Winkelanschlag. Der Fraskopf Frést stirnseitig
die gerade Kante entlang eine fase an. Dieses Verfahren ergibt eine sehr saubere Fasengute und einen
leistungsfahigen Abtrag. Die METABO Handfrésmaschinen kommen da zum Einsatz, wo Fasen an langen,
geraden Kanten angearbeitet werden mussen. Ein grol3er Vorteil ist die einfache Winkelverstellung von 0° bis
90°. Hier kénnen auch Stirnseiten bearbeitet werden. Ubliche Fasenwinkel von 30°, 45° oder 60° sind exakt
einstellbar. es sind keine zusatzlichen Fraskodpfe notwendig. Die Zustellung des Fraskopfes ist sehr einfach. Eine
Skala zeigt die Hoheneinstellung/Tiefeneinstellung des Fraskopfes. Mittels einer Tabelle kann dann der
gewunschte AnriBwert abgelesen werden. Die Stellschraube der Fraskopfverstellung wird durch Einrasten fixiert
und kann sich wahrend des Frasvorgangs nicht verstellen.

\Vorteile

» Metall-Kantenfrase fir Fasenhdhen bis 10 mm zur
Schweil3nahtvorbereitung

* One-touch Controller: patentierte, werkzeuglose
Frastiefeneinstellung in 0,1-mm-Schritten;
Rastpunkte fur kurze Einstellzeiten, gegen
ungewolltes Verstellen der Frastiefe beim Arbeiten

» Prazise Einstellung des Fasenwinkels direkt tiber
die Fuhrungsplatten

» Universeller Fraskopf mit drei Hartmetall-
Wendeplatten fur alle Fasenwinkel von 0-90°

» Kontrolliertes Arbeiten durch groR3flachige
Fuhrungsplatten

» Anschlagrolle zur Fihrung an Rohren fir einfache
Schweil3nahtvorbereitung

* Werkzeuglos verstellbarer Bugelhandgriff fur
sichere und gleichméRige Fuhrung

* Metabo Marathon-Motor mit patentiertem
Staubschutz fir lange Lebensdauer

» Vario-Constamatic (VC)-Vollwellenelektronik mit
Stellrad: zum Arbeiten mit materialgerechten
Drehzahlen, die unter Last nahezu konstant
bleiben

« Elektronischer Uberlastschutz, Sanftanlauf und
Wiederanlaufschutz

» Schutz des Anwenders durch seitliche Bleche zum
Ableiten der Spane

Technische Daten KFM 15-10 F

Leerlaufdrehzahl 7800 - 12200 1/min

Leistung 1500 W Verschiedene Wendeplattenqualitaten
fir Aluminium, Stahl und Edelstahl

Art der Kanten Fase

Fasenwinkel 0° -90°

Max. Fasenbreite 45° 14 mm

Max. Fasenhohe 45° 10 mm

Abstufung Frastiefeneinstellung 0.1 mm

Gewicht ohne Netzkabel 5,1kg
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