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BEDIENUNGSANLEITUNG

TYP TPP-5090-D
TYP TPP-5090-S

Warnhinweis

Um das Verletzungsrisiko zu verringern, muss jeder, der dieses Gerat be-
nutzt, installiert, repariert, wartet, daran Zubehorteile austauscht oder in
dessen Nahe arbeitet, die Sicherheitsanweisungen gelesen und verstan-
den haben, bevor er eine solche Arbeit ausfuhrt.

GEFAHREN DURCH UMHERFLIEGENDE TEILE

Tragen Sie einen schlagfesten Augen- und Gesichtsschutz, wenn Sie mit
diesem Gerat oder in dessen Nahe arbeiten oder daran Zubehorteile aus-
wechseln.

GEFAHREN FUR DIE ATMUNG
Beim Arbeiten mit Materialien, die kleine Teilchen in die Luft abgeben, ist
ein geeigneter Atemschutz zu tragen.

GEFAHREN DURCH LARM

Langerfristige Einwirkung von sehr hohen Schallpegeln kann zu Gehor-
schadigung fuhren. Tragen Sie einen Gehorschutz entsprechend den
Empfehlungen des Herstellers des verwenden Antriebsgerats oder lhres
Arbeitgebers.

GEFAHREN DURCH VIBRATIONEN

Sich wiederholende Arbeitsbewegungen, ungunstige Haltungen und die
Einwirkung von Vibrationen konnen fur Ihre Hande und Arme schadlich
sein. Falls es zu Gefuhllosigkeit, Prickeln, Schmerzen kommt oder die
Haut blass wird, beenden Sie die Arbeit mit dem Gerat und ziehen Sie ei-
nen Arzt zu Rate.

GEFAHREN DURCH AUFWICKELN

Um das Risiko einer Verletzung durch Aufwickeln zu verringern, sollten
Sie bei der Arbeit mit diesem Gerat oder anderen rotierenden Zubehortei-
len keine lockere Kleidung tragen.

WEITERE GEFAHREN
Tragen Sie Handschuhe, um Ihre Hande vor scharfen Kanten und Metall-

teilchen zu schutzen. Vermeiden Sie an lhrem Antriebsgerat zu lange
Schlauche/Schnire.
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TECHNISCHE DATEN

TPP-5090-D UND TPP-5090-S

TYPE-TPP-5090-D

TYPE-TPP-5090-5
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3/8" BSP (INNEN)
18.000 min™
1/4" /] 6 mm

6,0 bar
16 CFM / 460 |/min
3,5 kg
540x380x190
9,5 kg

GROSSE DES LUFTEINTRITTS 3/8 BSP" (IN_N_FIN)
FREIE SPINDELDREHZAHL 18.000 min
SPANNFUTTERGROSSE 1/4" / 6 mm
LUFTDRUCK 6,0bar
MITTLERER LUFTVERBRAUCH 16 CFM / 460 I/min
NETTOGEWICHT 3,0 kg
BEHALTERGROSSE (mm) 540x380x190
LIEFERGEWICHT 9,5 kg
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Rohren-/Rohrenden-Aufarbeitungsgerate
Typ TPP-5090-D
Typ TPP-5090-S

Eventuell vorhandenes Wasser aus dem Lufttank ablassen und Kondensat aus der Luftleitung ausbla-
sen, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.
Kompressor bei heiBer, feuchter Witterung haufiger entwassern.

1 Sicherstellen, dass das Gerat vom Luftversorgungsnetz getrennt ist.

2 Spannfutter-Mutter lockern und passende Lamellenscheibe einsetzen. Spannfutter mit den mitgelie-
ferten Schliisseln anziehen. (SIEHE BLATT EINSTELLUNG UND BETRIEB)

3 Geratespindeln auf die erforderliche Einstellung justieren und verriegeln (SIEHE BLATT EINSTEL-
LUNG UND BETRIEB).

4 Gerat an das Werkstlick halten, um die richtige Spindeleinstellung zu Gberprifen.

5 Kontrollieren, ob der mit dem Gerét gelieferte Oler geniigend Ol aufweist.

6 Gerat an Luftversorgung anschlieBen. Gerat fiir einige Sekunden einschalten und kontrollieren, ob es
einwandfrei lauft.

7 Das Gerat ist jetzt betriebsbereit.

8 Nach Abschluss der Arbeit Gerat auslaufen lassen und anschlieBend vorsichtig ablegen.

WARTUNG
Tagliche Wartung vor dem Gebrauch.

A Wasser aus Lufttank, Luftleitung und Kompressor ablassen. )
B Kontrollieren, ob der mit dem Gerat gelieferte Oler ausreichend Ol aufweist.
C Sicherstellen, dass die richtige Olsorte verwendet wird.

Soll das Gerat gelagert werden oder bleibt es langer als 24 Stunden auBer Betrieb, traufeln Sie einige
Tropfen Luftleitungsél WLO 5000 in den Lufteintritt und lassen Sie das Gerat 5 Sekunden lang laufen,
um die Innenteile zu schmieren.

Denken Sie daran, dass auch auBerhalb des Gerats liegende Faktoren dessen Funktionsweise und Effi-
zienz beeinflussen kdnnen, wie zum Beispiel reduzierte Kompressorausgangsleistung, zu starker Ab-
fluss aus der Luftleitung, Feuchtigkeit oder Verengungen in der Leitung oder der Gebrauch von Verbin-
dungselementen der falschen GréBe oder in schlechtem Zustand, wodurch die Luftzufuhr vermindert
wird.

Abrieb oder klebrige Ablagerungen im Gerat kdnnen dessen Leistungsfahigkeit ebenfalls beeintrachti-
gen. Dieser Zustand kann durch Reinigung des Luftfilters und des Gerats mit Luftleitungsdl behoben
werden oder, wenn dies nicht geschieht, sollte das Gerat zerlegt, grlindlich gereinigt, getrocknet und
wieder zusammengebaut werden.

Wenn das Gerat unregelmaBig lauft oder die Leistung zurlickgeht und die Luftversorgung in Ordnung

ist, missen die Druckluftmotoren ausgebaut und verschlissene oder beschadigte Teile miissen erneuert
werden; oder bringen Sie das Gerat zu Ihrem Th. Wortelboer-Handler oder schicken Sie es an die-

sen ein.



EINSTELL- UND BEDIENUNGSANLEITUNG
TPP-5090-D UND TPP-5090-S
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Uberpriifen Sie den Zustand Wahlen Sie den Scheibentyp Setzen Sie jede gewahlte
der zu reinigenden Réhre oder (Lamellen- oder Stripscheibe). Scheibe in die Spannfutterwellen
des Rohrs. Kontrollieren Sie auf Falls eine Lamellenscheibe der Maschine ein und kontrollie-
Rost, scharfe Kanten und even- gewahlt wird, muss die Verwen- ren Sie dabei die Wellen sowohl
tuelle Fremdkdrper. dung der richtigen Korngréf3e auf ihren Zustand als auch even-

fur die jeweilige Oberflache tuelle Fluchtungsfehler.
sichergestellt werden.

Arretieren Sie jede Scheibe Messen Sie die Wanddicke Losen Sie die Justierschrau-
mit den mitgelieferten Schiliis- der zu reinigenden Rohre oder ben durch Drehen gegen den
seln in den Spannfutterwel- des Rohrs. Diese Messung ist Uhrzeigersinn und bewegen
len. Vergewissern Sie sich, wichtig fiir das Einstellen des Sie die Motortrommeln in Rich-
dass die Scheiben sicher und SPALTS. tung des erforderlichen
unbeschadigt sind. SPALTS.
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Spalt zwischen den Scheiben Kontrollieren Sie den Olstand in Das Gerat mit dem vorderen
auf Wanddicke + Spiel ein- der Schmiervorrichtung. Luftleitung Anschlag zur Rohrwand am
stellen sowie Justierschrau- anschlief’en und Gerat laufen las- Rohr ansetzen. Gerat einschal-
ben durch Drehen im Uhrzei- sen, um sicherzustellen, dass Luft- ten und Maschine leicht verdre-
gersinn arretieren. DER SPALT druck und Luftvolumen stim- hen, bis die Scheiben die Wand
IST SEHR WICHTIG. men. Schmierung kontrollieren. berihren.

1 0 //Q Wahrend beide Wellen mit gleich-

1 1 maRiger Drehzahl laufen, kann die
!a\' Maschine jetzt im Uhrzeigersinn
3 um das Rohr herum bewegt wer-
den. Nach kurzer Ubungszeit wird
der Bediener den Gebrauch der
Maschine beherrschen.

Es wird allen Bedienern und allen
potenziellen Benutzern dringend
empfohlen, die TPP-Produkt-CD

anzusehen, um optimale Ergebnisse
zu erzielen. Sehe unsere website 4
www.wortelboer.ws




SECTION A -~ 1 TEILE / DIAGRAMM
* —§ TYP TPP-5090-D
r‘r:Fﬁ TYP TPP-5090-S
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Teileliste TPP-5090-D | TPP-5090-S
Schnitt A. EINBAU- SCHNITT D. | SCHNITT E.
SCHMIERVORRICHTUNG GEHAUSE NICHT ABGEBILDE-
TE TEILE

POS. Nr. MENGE BESCHREIBUNG POS Nr. MENGE BESCHREIBUNG
1 1 Schraube 40 2 SHCS
2 1 Distanzrohr 41 2 Federring
3 1 Stromungsfiihrung 42 1 Gehiuse
4 1 Olzufiihrstift 43 4 O-Ring
5 1 Stromungsrohr 44 2 Oberes Lager
6 1 O-Ring 45 2 Obere Abschlussplatte
7 1 O-Ring 46 2 Motortrommel
8 1 Gehéuse 47 2 Justierknopf
9 1 Fiillschraubensatz 48 2 Justierknopfplatte
10 1 Fiillschraube 49 8 Rotorblatt
11 1 O-Ring 50 2 Rotor
SCHNITT B. D-GRIFF 51 2 Zylinder
12 1 Dichtring 52 2 Unteres Lager
13 1 Adapter 53 2 Untere Abschlussplatte
14 1 Filter 54 2 Sicherungsmutter
15 1 Sicherungsschraube 55 2 Spindel
16 1 Ausloserstift 56 2 Spannfutter
17 1 Ausloser 57 2 Spannfuttersicherungsmutter
18 1 D-Grift-Gehéuse 58 2 Shes
19 1 Sicherungsstift 59 2 Nylon-Distanzstiick
20 1 Feder 60 1 Frontplatte
21 1 Drosselventil 61 2 Federscheibe
22 1 Drosselventilsitz 62 2 Shcs
23 1 Flachdichtung 63 2 Auslassring
SCHNITT C. 64 2 Auslass-Einsteller
S-GRIFF
24 1 Adapter 65 Verschlussstopfen
25 1 Dichtring 66 2 Seegerring
26 1 Filter SCHNITT E.

NICHT AB-

GEBILDETE

TEILE
27 1 Dichtring 66 1 Inbusschliissel M4
28 1 Verschlussstopfen 67 1 Inbusschliissel M6
29 1 Drosselklappenhebel 68 1 Spannfutterschliissel-Satz
30 1 Gehiuse mit geradem | 69 1 D-Griff-Teil

Griff
31 1 Sicherungsfeder 70 1 S-Griff-Teil
32 1 Sicherungsraste 71 1 Schmiervorrichtungsteil
33 1 Sicherungsrastenstift 72 1 Motorteil
34 1 Arretierschraube 73 1 Spindelhalterung
35 1 Drosselklappenfeder 74 1 Behiélter
36 1 Drosselklappenventil
37 1 Drosselklappenhebel-
stift

38 1 Adapterplatte
39 1 Flachdichtung




TPP-5090 AUTO DRIVE

TEILE / DIAGRAMM
TYP TPP-5090 AUTO
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ERSATZTEILLISTE
TPP-5090 AUTO

POS. NUM-
MER ANZ.BESCHREIBUNG
1 1 LUFTUNGSSCHACHT 26 1 MOTORGEHAUSE
2 1 LAGERGEHAUSE 27 1 LUFTKUPPLUNG
3 2 LAGER 28 1 SCHRAUBE
4 1 DICHTUNG 29 1 ABGASDIFFUSOR
5 1 LUFTUNGSKOPF 30 1 AUSLOSER/VENTILEINHEIT
6 1 PLANETENRADTRAGER 31 1 LAGER
7 2 LAGER 32 3 PLANETENRAD
8 1 SICHERUNGSRING 33 1 PLANETENRADTRAGER
9 1 INNENZAHNRAD 34 1 DISTANZSTUCK
10 3 PLANETENRAD 35 3 PLANETENRAD
11 1 LAGER 36 2 LAGER
12 1 ZAHNRADGEHAUSE 37 1 ZAHNKUPPLUNG
13 1 DISTANZSTUCK 38 3 PLANETENRAD
14 1 PLANETENRADTRAGER 39 1 INNENZAHNRAD
15 1 VERBINDUNGSMUFFE 40 1 PLANETENRADTRAGER
16 1 INNENZAHNRAD 41 1 DISTANZSTUCK
17 1 LAGER 42 1 STIFT
18 1 INNENZAHNRAD 43 1 DRUCKSCHALTER
19 1 ZAHNRADGEHAUSE 44 1 DROSSELKLAPPENHEBEL
20 1 OBERE ABSCHLUSSPLATTE 45 1 STIFT
21 4 ROTORBLATT 46 1 DROSSELKLAPPENVENTIL
22 1 ZYLINDER 47 1 GUMMIGRIFF
23 1 ROTOR 48 1 NYLON-HULSE
24 1 UNTERE ABSCHLUSSPLATTE 49 1 LUFTSCHLAUCH
25 1 LAGER




LUFTAUSTRITTSVERSTELLUNG

LAMELLENSCHEIBEN STRIPSCHEIBEN

(1)

Mit Blick auf die Vorderseite der Maschine (Spindeln aufwartsgerichtet) sind zwei
Ventile zu sehen. Jedes Ventil wird im Werk vor dem Versand auf voll getffnete
Position eingestellt.

Bei dieser Einstellung fluchten die kleinen Lécher an der oberen Scheibe vollstan-
dig mit den kleinen Léchern in der unteren Scheibe; dies bewirkt maximale Leis-
tung und maximale Drehzahl.

Bei einigen Anwendungen kann es notwendig sein, die Ventile infolge der max.
Scheibendurchmesser-Drehzahl oder der Verwendung verschiedener Scheibenty-
pen zu verstellen.

Dies kann geschehen, indem man einfach die Kopfschraube (1) I16st und die obere
Scheibe so dreht, dass sie gegentuber dem Lochmuster geringfugig versetzt ist. Je
gréler der Versatz, desto geringer die Drehzahl.

Nach Verstellvorgdngen muss die Kopfschraube wieder angezogen werden.




ZUBEHOR

SCHLEIFMOPPEN

SCHLEIFFMOPPEN
Schwabbelscheibe KM
613

2 Teile

50 x 30 x 6mm, KORN-
GROSSE 80

2 Teile
50 x 30 x 6 mm, KORN-
GROSSE 40

STRIPSCHEIBEN

STRIPSCHEIBEN
Strip-it SSW 121
2 Teile

50 x 25 x 6 mm

10




Th. WORTELBOER B.V.

BITTE LESEN SIE DIESE ANLEITUNG GENAU DURCH, BEVOR SIE DAS GERAT BENUTZEN.

Vielen Dank dafiir, dass Sie dieses pneumatische RoOhren- und Rohrenden-Aufarbeitungsgerit von Th.
WORTELBOER gekauft haben. Bitte lesen Sie vor Benutzung des Gerits diese Anleitung genau durch und
beachten Sie alle Anweisungen sorgfiltig. Dies dient Ihrer eigenen Sicherheit und der Sicherheit anderer Personen
in Threr Nihe und soll Thnen auch helfen, Ihr neues Gerit lange und stérungsfrei benutzen zu kénnen.

GARANTIE DER Th. WORTELBOER B.V.

Fiir dieses Th. WORTELBOER-Produkt gilt eine Garantie gegen Fabrikationsfehler von 12 Monaten ab
Kaufdatum. Bitte bewahren Sie IThren Lieferschein als Kaufnachweis auf. Diese Garantie ist unwirksam, wenn
festgestellt wird, dass das Produkt missbriauchlich benutzt oder daran herumgepfuscht wurde oder dass es nicht fiir
den vorgesehenen Zweck eingesetzt wurde. Fehlerhafte Waren sollten an den Ort des Verkaufs zuriickgegeben
werden. Ohne unsere vorherige Genehmigung und den Original-Lieferschein darf kein Produkt an uns eingeschickt

werden. Diese Garantie beeintrachtigt nicht Ihre gesetzlichen Rechte.

TEILE UND SERVICE

VERTRETUNG

BLECHPARTNER

Rl

MaSuB GmbH
Tel: 02245 2703

www.blechpartner.de infoeblechpartnerde

Th. WORTELBOER B.V.
P.O. BOX 5
NL-6580 AA MALDEN
NIEDERLANDE

TEL.: +31-24-3586514
FAX: +31-24-3587079

E-Mail: info@wortelboer.ws
Website: www.wortelboer.ws
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Th. WORTELBOER B.V.

KONFORMITATSBESCHEINIGUNG

Wir erkldren, dass dieses Produkt die Anforderungen folgender Normen/Richtlinien erfiillt:

98/37/EC
EN 792-9

Produktbeschreibung: DRUCKLUFTWERKZEUG

Modellnummer: TTP-5090-D, TTP-5090-S
Modellnummer: TPP-5090-D, TPP-5090-S, TPP-5090-AUTO

o) 2 2 et 2 2 =2 = =2
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Th.WORTELBOER B.V.

[ LIy
L] ]
E CERTIFICATE OF CONFORMITY ]
TI_ We declare that this product complies to the following _IT
standards/directives:

Model Number: TPP-t5090-D./TPP;090-S, TPP-5090-AUTO
E B os/37/ec Ly
nl B N7o2o ]
Product Description: AIR TOOL
_Il Model Number: TTP{JSOQO-D. TTP-5090-5 ll_
_|l Serial ( Batch )No: 001 _|T
Signed _ W .

[l LIy
L] ]
Th.WORTELBOER B.V.

_|l Sluisweg 9 6582 AG Heumen, Holland. _IT
L5]}{{ S0} 5] LS} 5] i ] i
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