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Blechbearbeitungsmaschinen Tel.: +49 2245 2703
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HYDRAULISCHE TAFELSCHEREN
PowerShear Professional/Universal/Basic




Hydraulische Tafelschere
PowerShear Professional

Die hydraulische Tafelschere PowerShear Professional ist die industrielle Lésung, um
bei hoher Geschwindigkeit groBe Mengen an Blechen zuzuschneiden. Die robuste und
zugleich prazise Maschine ist ideal flir den Dauereinsatz in Werkstatten, Mittelstand

und Industrie.

PowerShear Professional

Die PowerShear Professional mit energieeffizientem Antrieb
garantiert prazise, gratarme Schnitte und torsionsarmes Schneiden.

In den extrem steifen Maschinenkdrper der neuen
Tafelschere floss die Erfahrung aus Jahrzehnten des
industriellen Schneidens ein. Konstruiert wurde er
nach dem Stand der Technik mit Finite-Elemente-Me-
thode und Computersimulationen.

Dank energieeffizientem Antrieb mit frequenzgere-
geltem Motor und hydraulischer Pumpe wird die Ma-
schine mit den schwierigsten Schneideaufgaben und
Materialien fertig. Neben dem Einzelschnittbetrieb
ist auch die Serienfertigung unter Verwendung des
frequenzgeregelten motorischen Positionieranschlags
maglich.

Die Steuerung zur Programmierung der Schnittpro-
gramme wird Uber ein Touchdisplay am schwenkbaren
Panel bedient.

Option: Verschiebbarer Winkelanschlag
auf Fiihrungsschiene montiert
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Blechhochhaltevorrichtung
pneumatisch gesteuert

Riickansicht:
Motorischer Hinteranschlag und Blechhochhaltevorrichtung sowie Riickraumabsicherung
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Verschiebbare Tischverlangerung
auf Fiihrungsschiene montiert

Blechrutsche nach vorne

Standardausstattung: PowerShear Professional

8" Touchscreen-Steuerung am schwenkbaren Panel incl. CF-Speicherkarte
Energieeffizienter Antrieb mit frequenzgeregeltem Motor und hydraulischer Pumpe

Automatische Berechnung der motorischen Schnittspaltverstellung
(gesteuert tiber zwei Motoren), incl. Scherwinkelverstellung

Frequenzgeregelter motorischer Hinteranschlag 10 - 1000 mm
Pneumatische Blechhochhaltevorrichtung

Schrott- und Kleinteilweiche incl. Blechrutsche nach vorne
flir Abschnitte bis max. 200 mm

Blechriickfiihrung ,Return to Sender”

Blechdurchfiihrung (abklappbare Anschlagschiene)
zum Schneiden von Blechen mit einer Anschlagtiefe > 1000 mm

LED-Schnittkantenbeleuchtung
Programmierbare Start- und Endposition des Messerbalkens

1x Winkelanschlag 1000 mm links montiert
incl. mechanischem Klappanschlag und Kugelrollen

2x Auflagekonsolen 1000 mm mit T-Nut und Skala und Kugelrollen
(ab 4000 mm: 3x Auflagekonsolen)

Tischaufbau geschlossene Ausflihrung
bestehend aus auswechselbaren Edelstahl-Auflageblechen incl. Kugelrollen

Sicherheitseinrichtung gemaB EU-Maschinenrichtlinie

Sonderausstattung: PowerShear Professional

Paket 1:
Verschiebbarer Winkelanschlag 1000 mm links montiert incl. mechanischem Klappanschlag
auf Linearflihrung und 2 verschiebbare Konsolen auf Fiihrungsschiene mit Kugelrollen aus-
gestattet (fiir variable Schnittpositionen)

Paket 2:
Verschiebbarer Winkelanschlag 1000 mm links montiert incl. elektronischem Langenmess-
system, Feineinstellung, seitlichem Klappanschlag auf Linearfiihrung und Kugelrollen
und 2 verschiebbare Konsolen auf Fiihrungsschiene mit Kugelrollen ausgestattet

Technische Daten 3000 x 6,0 4000 x 6,0
Nutzldnge [mm] 3040 4 040
Blechdicke 400 N/mm?2 6,0 6,0
Blechdicke 700 N/mm2 4,0 4,0
Scherwinkelverstellung [°] 05-18 05-18
Maschinentiefe [mm] 3090 3090
Maschinenlinge [mm] 4000 5000
Maschinenhdhe [mm] 1969 1969
Gewicht [kg] 6500 8400
Hubzahl [pro.min.] 24-61 20-56
Antriebsleistung [kW] 12,0 12,0

Diese Angaben gelten als Richtlinie und konnen jederzeit gedndert werden.




Hydraulische Tafelschere
PowerShear Universal

Die hydraulische Tafelschere PowerShear Universal ist die vielseitige Losung fiir die
Blechbearbeitung in Schlosserei- und Instandsetzungsbetrieben.

Option: Verschiebbarer Winkelanschlag
auf Fiihrungsschiene montiert
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PowerShear Universal

Die PowerShear Universal sorgt dank ihrer hohen Schnittgeschwindigkeit Option: Steuerung CGS 80 am schwenkbaren
fiir effizienteres und zeitsparendes Arbeiten. Panel

Ihr Name ist Programm: Diese hydraulische Tafel- Die wegweisende elektronische Steuerung ist stan-

schere fiir den anspruchsvollen Handwerksbetrieb dardmaBig im Seitenschild verbaut. Schneideprogram-

ist universell einsetzbar. Um diese vielseitige Losung me kdnnen hier schnell und ohne Computerkenntnisse

fiir alle Anwendungsbereiche bis 6 mm Stahlblech programmiert werden. Optional kann die Steuerung

zu schaffen, schopfte die Schréder-Fasti Technolo- auch am schwenkbaren Panel montiert werden, um

gie GmbH aus seiner jahrzehntelangen Erfahrung im eine flexiblere Handhabung zu ermdglichen.

industriellen Schneiden.

Die PowerShear Universal ist die hydraulische Tafel-
Die PowerShear Universal bietet das Optimum an schere, die Ihren Betrieb noch effizienter macht.
Prészision, Langlebigkeit und Stabilitat. Daflir haben
wir einen extrem steifen Maschinenk&rper nach dem
neuesten Stand der Technik mit der Finite-Elemen-
te-Methode und Computersimulationen konstruiert.



Standardausstattung PowerShear Universal

8" Touchscreen-Steuerung im Seitenschild verbaut (Speichermdglichkeit auf CF-Card)
Programmierung von Schnittfolgen
Energieeffizienter Antrieb mit frequenzgeregeltem Motor und hydraulischer Pumpe

Automatische Berechnung der motorischen Schnittspaltverstellung
(gesteuert tiber zwei Motoren), incl. Scherwinkelverstellung

Frequenzgeregelter motorischer Hinteranschlag 10 - 1000 mm

Pneumatische Blechhochhaltevorrichtung

Blechhochhaltevorrichtung LED-Schnittkantenbeleuchtung
pneumatisch gesteuert

Programmierbare Start- und Endposition des Messerbalkens
1x Winkelanschlag 1000 mm links montiert

2x Auflagekonsolen 1000 mm mit T-Nut und Skala
(ab 4000 mm: 3x Auflagekonsolen)

Tischaufbau mit Griffmulden bestehend aus auswechselbaren Edelstahl-Auflageblechen

Sicherheitseinrichtung gemaB EU-Maschinenrichtlinie

Sonderausstattung PowerShear Universal

Steuerung am schwenkbaren Panel

Blechdurchfiihrung (abklappbare Anschlagschiene), zum Schneiden von Blechen mit einer
Anschlagtiefe >1000 mm

Winkelanschlag 1000 mm links montiert incl. mechanischen Klappanschlag

Winkelanschlag 1000 mm links montiert incl. mechanischen Klappanschlag verschiebbar
(nur in Verbindung mit Tischverldngerungen)

2x Auflagekonsolen 1000 mm incl. Kugelrollen verschiebbar auf Fiihrungsschiene

Kugelrollen fiir Edelstahl-Tischauflagen

Tischaufbau geschlossene Ausfiihrung

Verschiebbare Tischverléngerung bestehend aus auswechselbaren Edelstahl-Auflageblechen
auf Flihrungsschiene montiert

Tischaufbau in geschlossener Ausfiihrung incl. Kugelrollen

Technische Daten 3000 x 6,0 4000 x 6,0

Nutzldnge [mm] 3040 4 040
Blechdicke 400 N/mm?2 6,0 6,0
Blechdicke 700 N/mm2 4,0 4,0
Scherwinkelverstellung [°] 05-18 05-18
Maschinentiefe [mm] 3090 3090
Maschinenlinge [mm] 4000 5000
Maschinenhéhe [mm] 1850 1850
Gewicht [kg] 6000 7900
Hubzahl [pro.min.] 24-61 20-56
Antriebsleistung [kW] 12,0 12,0

Diese Angaben gelten als Richtlinie und kdénnen jederzeit gedndert werden.
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Hydraulische Tafelschere
PowerShear Basic

Die hydraulische Tafelschere PowerShear Basic ist die vereinfachte Losung fiir die
Blechbearbeitung in Handwerksbetrieben.

Option: Winkelanschlag 1000 mm links montiert
incl. mechanischem Klappanschlag
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Die PowerShear Basic bietet mit ihrer Basisausstattung eine sehr Option: Steuerung CGS 80 am schwenkbaren

gute Grundlage fiir die Blechbearbeitung. Panel

Die PowerShear Basic ist die vereinfachte Version der Fiir die Maschine ist optional eine automatische

PowerShear Professional und Universal. Scherwinkeleinstellung erhéltlich, sodass Sie die
Maschine nicht nur exakt sondern auch schneller

Die PowerShear Basic ist eine hydraulische Tafelsche- programmieren konnen. Die reichhaltige Standard-

re, die schon in der Standardausstattung sehr vielsei- ausrlistung der PowerShear Basic wird erganzt durch

tig einsetzbar ist. Dank energieeffizientem Antrieb mit intelligente Optionen zur Erweiterung.

frequenzgeregeltem Motor und hydraulischer Pumpe

wird auch diese Maschine mit den schwierigsten Der Winkelanschlag 1000 mm gibt Halt und sorgt fiir

Schneideaufgaben und Materialien fertig. die optimale Positionierung des Blechs. Dieser kann

optional auch mit einem mechanischem Klappan-
schlag erworben werden, sodass Sie noch effizienter
arbeiten kdnnen.



Standardausstattung PowerShear Basic

8" Touchscreen-Steuerung im Seitenschild verbaut (Speicherméglichkeit auf CF-Card)
Programmierung von Schnittfolgen

Energieeffizienter Antrieb mit frequenzgeregeltem Motor und hydraulischer Pumpe

Auswechselbare
Edelstahlauflagebleche

Automatische Berechnung der motorischen Schnittspaltverstellung
(gesteuert iiber zwei Motoren)

Frequenzgeregelter motorischer Hinteranschlag 10 - 1000 mm
LED-Schnittkantenbeleuchtung
1x Winkelanschlag 1000 mm links montiert

2x Auflagekonsolen 1000 mm mit T-Nut und Skala
(ab 4000 mm: 3x Auflagekonsolen)

Tischaufbau mit Griffmulden bestehend aus auswechselbaren Edelstahl-Auflageblechen
Blechabfiihrung nach ,hinten" liber Blechrutsche

Sicherheitseinrichtung gemaB EU-Maschinenrichtlinie

Sonderausstattung PowerShear Basic

Steuerung am schwenkbaren Panel
Winkelanschlag 1000 mm links montiert incl. mechanischen Klappanschlag

Automatische Scherwinkeleinstellung von 0,5°-1,8° (Hubzahl 24-61 1/min)

Kugelrollen fir Edelstahl-Tischauflagen

Tischaufbau geschlossene Ausfiihrung
Fingerschutz mit Griffmulde bestehend aus auswechselbaren Edelstahl-Auflageblechen

Technische Daten 3000 x 6,0 4000 x 6,0

Nutzldnge [mm] 3040 4 040
Blechdicke 400 N/mm?2 6,0 6,0
Blechdicke 700 N/mm2 4,0 4,0
Scherwinkelverstellung [°] 1.8 1.8
Maschinentiefe [mm] 3090 3090
Maschinenlinge [mm] 4000 5000
Maschinenhdhe [mm] 1850 1850
Gewicht [kg] 5600 7400
Hubzahl [pro.min.] 24 20
Antriebsleistung [kW] 12,0 12,0

Diese Angaben gelten als Richtlinie und kdénnen jederzeit gedndert werden.
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Schroder Group

Die Schroder Group besteht aus der Hans Schroder
Maschinenbau GmbH mit Sitz in Wessobrunn und
der SCHRODER-FASTI Technologie GmbH mit Sitz in
Wermelskirchen.

1949 gegriindet, vereinigt die Hans Schroder
Maschinenbau GmbH Tradition und Moderne im
Maschinenbau: Als qualitats- und kundenorientiertes
Familienunternehmen erfolgreich gefiihrt, hat sich
Hans Schroder Maschinenbau auf die Entwicklung
moderner Maschinenkonzepte fiir das Biegen und
Schneiden von Blechen spezialisiert.

Alle Angaben gelten als Richtlinien
und kdnnen jederzeit gedndert werden.
HSM 171128DE

SCHRODER-FASTI Technologie GmbH
Elbringhausen 1 | 42929 Wermelskirchen | Deutschland
T +49 2196 96-0 | F +49 2196 96-90
E verkauf@schroedergroup.eu | www.schroedergroup.eu

www.blechpartner.de

Durch die 2006 erfolgte Integration der Fasti-Werke
und mit weltweiter Prasenz ist die Schroder Group
heute einer der flihrenden Anbieter fiir Maschinen
zum Schwenkbiegen, Schneiden, Sicken, Bordeln und
Rundbiegen von Blechen aller Art. Die Vielfalt der
Prazisionsmaschinen reicht von bewahrten Losungen
fiir das Handwerk bis hin zu innovativen Hochleis-
tungsmaschinen fiir die automatische industrielle
Fertigung. Insgesamt beschaftigt die Schroder Group
heute mehr als 240 Mitarbeiter an verschiedenen
Standorten im In- und Ausland.

Blechbearbeitungsmaschinen

SCHRODER

Tel.: +49 2245 2703
info@blechpartner.de




